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Avant de se lancer dans un projet de construction, il est important de savoir l’organiser. Il faut lister les différentes tâches à accomplir et respecter leur ordonnancement. (exemple : la charpente ne peut pas être construite avant d’avoir monté les murs, la plomberie et l’électricité peuvent être réalisées en même temps…). Chaque tâche demande un temps de travail qui peut être défini afin d’organiser le projet.
Le tableau des antériorités

Il faut respecter les antériorités à cause des contraintes d'usinage ou de fabrication.
On appelle antériorité une action qui a eu lieu avant une autre et indispensable à la suite des actions.

Certaines opérations peuvent être réalisées en parallèle pour gagner du temps, d'autres doivent suivre l'ordre logique. Pour trouver l'antériorité, il faut poser la question: "Que fait-on avant cette étape ?".
	Opérations
	Code
	Durée
	Antériorité

	1
	A
	2
	Aucune

	2
	B
	4
	A

	3
	C
	4
	Aucune

	4
	D
	2
	B


Lecture du tableau des antériorités :
  • les tâches A et C commencent dès le début du projet ;

  • la tâche B dure quatre heures et ne peut débuter que lorsque la tâche A est achevée (A dans la case antériorité)
  • la tâche D occupe deux heures, et s'effectue seulement après que les opérations A et C soient achevées.

Le diagramme GANTT

Le diagramme de GANTT permet de planifier le projet et de rendre plus simple le suivi de son avancement.
C'est un outil graphique de gestion de projet qui permet de visualiser dans le temps les différentes tâches d’un projet. Il se présente sous la forme de tableau qui comporte dans la première colonne, la liste des tâches codées et à la première ligne le temps ou la durée (exprimés en heures, en jours ...).
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B Pour tester la conductibilité,
j'utilise :

il faut utiliser :

B Pour réaliser un pion d'échec,

Pour plier une piéce en plastique,
nous pouvons utiliser :





Lecture du diagramme Gantt :
  • la tâche A commence dès le début du projet et dure deux heures ;
  • la tâche B dure quatre heures et ne peut débuter que lorsque la tâche A est achevée ;
  • la tâche C dure quatre heures et peut être exécutée en même temps que les tâches A et B ;
  • la tâche D occupe deux heures, avec elle, le projet durera huit heures au total.
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Une gamme de fabrication est la liste de toutes les étapes à exécuter dans le but d’usiner les pièces qui composent un objet technique. Une gamme de fabrication doit décrire chaque étape (opération, phase, séquence).
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On définit tout d’abord :
· Le nom du projet
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Le nombre de pièces à effectuer, en les numérotant, ainsi que leurs dimensions avant usinage (dimension brut)
· Les matériaux utilisés (PVC, plexiglas, …)
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Les machines nécessaires (perceuse, scie circulaire, thermoplieuse, …)
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L’outillage nécessaire (tournevis, pinces, marteau, …)

· Le mode d’assemblage (vissage, collage, emboitement, …)
On précise pour chaque étape :

· Le numéro de la pièce sur laquelle, on effectue une opération
· Le numéro d’opération (ou phase), permettant d’avoir un ordre chronologique dans la fabrication
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La description de l’opération (usinage à réaliser sur la pièce)

· Un croquis de la pièce à usiner

· La machine ou l’outillage à utiliser

· Les outils de contrôle (pied à coulisse, gabarit, réglet, …)

La conception d’une gamme de fabrication offre plusieurs avantages :
· La prévision des difficultés
· La réduction du temps d’exécution
· L’économie du matériel et de l’outillage
Exemple de la gamme de fabrication d’un mini-support pour téléphone portable :
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